B KELLENBERGER

Zeichnung

}: HARDINGE GRINDING GROUP

KELLENBERGER - JONES &SHIPMAN - HAUSER - TRIPET - TSCHUDIN
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Werkstuick Maschinenparametet

Bezeichnung: Stempel Maschinentyp: KEL-VIVA CNC Steuerung: Heidenhain
Material: Hartmetall Harte: I Schleftkopfvariante: R1 Schleifkopfachset Festes Zwischenteil
Max. Dimensionen [mm]: . 30 Lange: 37 Anzahl Schleifoperationen / Aufspannungen: 2
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