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 	Werkstückpaletten für Autonomie bis zu 312 Werkstücke
 	Kundenspezi�sche Greifer
 	Zusatzgreifer für lange und/oder unsymetrische Wellen
 	Gefederter Andrücker für Futterteile
 	Abblassation innerhalb der Verschalung

OPTIONEN

L. Kellenberger & Co. AG
Heiligkreuzstrasse 28
9009 St.Gallen / Switzerland
Telefon 	+41 (0) 71 242 91 11
Fax 	 +41 (0) 71 242 92 22

L. Kellenberger & Co. AG
Längfeldweg 107
2500 Biel-Bienne 8 / Switzerland
Telefon 	+41 (0) 32 344 11 52
Fax 	 +41 (0) 32 341 13 93

www.kellenberger.com
info@kellenberger.net

UNSERE TECHNOLOGIE – IHR VORTEIL

Greiferkonzept

Dank ausgereiftem Greiferkonzept können Werkstückdurchmesser von 6–80 mm 
mit nur 6 Greiferzangen aufgenommen werden.
Die erforderlichen Positionen und Greiferdurchmesser sind direkt an den Elem-
neten beschriftet.

Palettensystem

Auf die Prisma-Taktkette können standardisierte Paletten gelegt werden, die ver-
stellbar und mit verschiedenen Reihen- und Taktabständen erhältlich sind.
Beispiel Autonomie:
312 Werkstücke bei einem Durchmesser von 19mm und einer Länge von 60mm.

Kundennutzen
 	Mehrmaschinenbedienung möglich
 	Komplettbearbeitung in einer Aufspan- 	

	 nung auch für Futterteile
 	Umrüstaufwand max. 15 Minuten
 	Geschlossene Maschine auch beim 

	 Werkstückwechsel 
	 (Genauigkeit, Reproduzierbarkeit)

Flexibilität
 	Einzelteile können auch ohne Belade-	

	 system bearbeitet werden
 	Parameter- Programmierung
 	ICON-Programmierung
 	Losgrössen von 20 bis 5'000 Werk-	

	 stücke

Taktband

Die Prisma-Taktkette kann vertikal und horizontal über einen Verstellmechanismus 
werkstückabhängig eingerichtet werden.
Sie kann dabei bis auf eine Werkstücklänge von 400mm verstellt werden. 


